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ASOCIACION ESPANOLA DE SOLDADURA Y TECNOLOGIAS DE UNION - CESOL

1. PERSONAL RELACIONADO CON EL SOLDEO

1.

Un Inspector de Construcciones Soldadas debe poseer conocimiento relativos a:
a) Interpretacién de planos de soldadura.

b)  Metalurgia.

O

)
) Latecnologia de los principales procesos de soldeo.
)

o

Todas las opciones son correctas.

2. FiSICA DE LOS METALES

) \
Periodos largos de permanencia a altas temperaturas favorecen:
a) Resistencia a la corrosion.

2.
)
b)  Crecimiento excesivo del tamafo de grano.
c¢) Formacién de martensita.
d)  Aparicién de tensiones residuales.
3. La martensita es el constituyente tipico que se forma en el tratapfiento_de:
a) Recocido.
b)  Normalizado.
c) Alivio de tensiones.
d) Temple.
4. ¢(Cuales son los principales objetivos de un Recocido?
a) Ablandar elacero.
b)  Regenerar su @&structur
c) EIinQinar ten\sion internas.
d) Cualquiera de los tres anteri(ﬁes.
5. ¢éCuadl es el principal efecto'del precalentamiento previo a una soldadura?
a) AumentarV\a velogitlad de enfriamiento.
b)  Disminuir la velocidad de enfriamiento.
c) Evitarla de)émacic’)n del material.
d) Esesencial aplicarlo en la soldadura de aceros inoxidables dado que reduce la fragilidad.
6. El desgarre laminar es un fendmeno de fisuracion susceptible de presentarse:
a) Enla ZAT debido a su dureza.
b)  En chapas obtenidas por laminacion.
c) Derecargues o plaqueados que se desgarran en laminas.
d) Inherente a chapas obtenidas por colada continua donde el azufre es menor de 0.004%.
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7. Enunasoldadura, équé es la ZAT, Zona Afectada Térmicamente?
a) Lazona de fusion.
b) La zona del metal base que se ha visto afectada por el ciclo térmico del soldeo, donde no se han
modificado las propiedades fisicas, quimicas o mecdnicas.
c) Lazonadel metal base que se ha visto afectada por el ciclo térmico del soldeo, donde se han modificado
las propiedades fisicas, quimicas o mecanicas.
d) Ninguna de las respuestas anteriores.

3. PROCESOS DE SOLDEO Y CORTE

o o

8. Cuando aumenta la intensidad de soldeo, manteniendo el resto de los parametro§ constantes:
a) Aumenta el aporte térmico.
b)  Disminuye el aporte térmico.
) El aporte térmico no varia.
) El aporte térmico puede aumentar o disminuir. )

9. Los electrodos revestidos se precalientan antes de utilizarlgs para:
a) Aumentar rendimiento energético del&oceso. \

b)  Eliminar problemas derivados de la presencia de hidrégeno en la soldadura.
)

) Mejorar la tasa de deposicion.
) Eliminar el precalentamiento en determinados ‘fnateriales/

10. En el soldeo manual con electrodes reves

o o

os. ¢Cudl/es gon funciones del recubrimiento de los electrodos?
a) Proteccion de la varil

b)  Estabilizar eNarco durapte el solde
) Proteger el metal fundidg de su contacto con el aire.
)

Las respuestas b) y c) son ciertas.

o o

11. En el soldeo TIG)\el calor de fusié@se obtiene de un arco eléctrico que se establece entre:
a) Un electhodo no consumible de torio y la pieza.
b)  Unelectrodo no consumible de volframio y la pieza.
c) Un eIectrot?onsumible de volframio y la pieza.
)

d) Lasopcionés ay b son correctas.

12. Elsoldeo por arco sumergido:
a) Solo es aplicable en vertical ascendente.
b)  No permite realizar varias pasadas.
c) Permite obtener altas tasas de deposicion.
d) No es recomendable en espesores fuertes.
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13. Enelsoldeo oxiacetilénico, éen qué se diferencian las mangueras de la linea de oxigeno y las mangueras de la linea
del acetileno?

a) Enel color exclusivamente: Roja para acetileno y azul verdoso para el oxigeno.

b)  Enlarosca de conexidn exclusivamente: A izquierdas para acetileno y a derechas para el oxigeno.
c) Enlarosca de conexion exclusivamente: A derechas para acetileno y a izquierdas para el oxigeno.
d) En ambas, color y rosca. Color rojo y rosca a izquierdas para acetileno y color azul y rosca a derechas

para el oxigeno.

14. ¢Qué gas de respaldo debe utilizarse para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono?

a) Argon.

b)  No es necesario gas de respaldo.

c) Mezclas de gas Nitrégeno - Hidrégeno.
d)  Argdn o Argén con Hidrégeno.

b)  CO,, mezclas de Ary CO,, mezclas de Ary O,.
) Ar, He y mezclas de Ar y He.
)

O

15. ¢Qué clases de gases se utilizan en el soldeo MAG?
a) Solamente CO,. )

o

Aire.

16. Senale el enunciado correcto respecto al cortg, mecanico:
a) Solo sirve para obtener gesqetrl'as debordes regtos.

b)  Normalmente, la preparacion de bordes se realiza por arranque de material.

)
) Requiere un precalent@miento phevio de las pjézas que se desea cortar.
) No es aplic iones ligera

17. ¢Cudl de los sSiguientes aspegtos influyen sighificativamente en la velocidad de corte del proceso oxicorte?
a) Intensidad del\arco &léctrico-

o o

(=3

Pureyqde cetileno.

O

)
) Pureza del oxigeno.
) Caudal déacetile

o

18. ¢éQué gases se utilizan para el corte oxiacetilénico?
a) Oxigenoy propano.

b) Oxigenoy acetileno.

O

)
) Argdny oxigeno.
)

o

aodhb.

EXAMEN ICS - 1. Parte A MODELO — Marzo 2021

3



ASOCIACION ESPANOLA DE SOLDADURA Y TECNOLOGIAS DE UNION - CESOL

4. DEFECTOLOGIA Y CRITERIOS DE ACEPTACION

19. Se denomina sopladura vermicular a:
a) Los poros.

b)  Lasinclusiones gaseosas alargadas.

O

) Lasinclusiones sélidas esféricas.

o

Las sopladuras superficiales.

20. Son imperfecciones de forma:
a) Las mordeduras, las inclusiones y las perforaciones.

b)  Las proyecciones, el sobreespesor y la falta de fusion.

o o

) Las mordeduras, el sobreespesor y las proyecciones.
) Las mordeduras, el sobreespesor y las perforaciones.

21. ¢Qué imperfeccidn grave puede producirse al realizar de formg’defectuosa un empalme entre cordones?

a Poros.

(=2

)

) Falta de fusion o penetracion.
c) Mordeduras.

)

Inclusiones de escoria.
5. INSPECCION Y ENSAYOS \

o

A J

22. ¢Qué ensayo no destructivo reyiela mas faciimente la pérosidad subsuperficial?

a) Particulas nf@gnéticas'

b)  Liquidos penetgantes
c) UIt@sonidos
d) Radiografia.

23. La utilizacién deNlos liquidos #penetrantes como método de END estd limitada a la deteccidon de ciertas

a) Inclusiones de escoria

b) Discontinuidades abiertas a la superficie

o o

)
) Objetos cercanos a la superficie
) Todas las anteriores.

24. Para poder realizar el ensayo por particulas magnéticas, se tiene que cumplir:
a) El material y las particulas deben ser metalicos.

b)  El material debe ser ferromagnético y las particulas metalicas.

O

)
) El material debe ser metélico y las particulas deben ser ferromagnéticas.
)

o

El material y las particulas deben ser ferromagnéticos.
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25. La cantidad de energia reflejada en un ensayo de ultrasonidos por una discontinuidad depende:
a) Eltamano de la discontinuidad
b)  La orientacién de la discontinuidad
c) Eltipo de discontinuidad
d) Todo lo anterior

26. ¢Qué ensayo es el mas adecuado para determinar el mddulo eldstico de un acero?
a) Elensayo de doblado.
b)  El ensayo Charpy.
c) Enensayo de traccion.
d) Elensayo de dureza.

27. ¢éQué propiedad del material se evalta con el ensayo de doblado?
a) Resistencia mecanica.

b) Detectar defectos como segregaciones o inclusione
c) Dureza.
d) Ductilidad.

28. La probeta de la figura representa:

Unp\Qdo Ngitu inal.

a)

b)  Un plegado de cara.
\

c) Un plegado lateral.

d) Un plegado de rai

6. CONTROL DE CALIDAD

29. Desde el punto de vista de la calidad, ¢qué se considera como un “proceso especial”?

a) Proceso que resulta de la unién de dos o mas procesos individuales y que no esta reflejado en el Manual
de Calidad de la empresa.

b)  Proceso que dada su complejidad no esta recogido en ninguno de los procedimientos aprobados de la
empresa

c) Proceso que implica la participacidn conjunta de varios departamentos de la empresa y que debe estar
incluido dentro del Programa de Puntos de Inspeccién (PPI) y que debe ser aprobado por el cliente

d) Proceso en el que no es facil ni/o barato verificar completamente la conformidad del producto, lo que
implica que sea necesario controlar todas las variables del proceso productivo.
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30. ¢Qué parte de la norma ISO 3834 define los requisitos de calidad elementales?

a) 15O 3834-1.
b) 1SO 3834-2.
) 1O 3834-3.
d) 15O 3834-4.

31. ¢Qué criterios de seleccion serian adecuados para elegir la parte apropiada de la norma ISO 3834?
a) Elahorro energético.
b) La responsabilidad del conjunto a fabricar respecto a la seguridad.
c) Lasconsideraciones medioambientales.
d) Todos los anteriores.

32. ¢Cual de las siguientes opciones es un requisito de la Norma EN ISO\3834-4?
a) Trazabilidad total del proceso.
b)  La cualificacion del personal de mantenimiento.
c) La cualificacion de los operadores de soldeo. )
)

d) Todas las anteriores.

33. De acuerdo con la normativa europea, ¢ Qué posicionde solded\es la repyesentada en la figura?

B

a)

b)

c) Pl

d) Ninguna de’las anteriores

34. ¢Cuales de los siguientes requisitos no se tienen en cuenta en la Norma EN ISO 3834-4?
a) Control de la subcontratacion.

b)  Control de costes.

O

)
) Control de los desperdicios (por ejemplo, recortes de chapas, etc.)
)

(o

Ninguno de los dos anteriores se tienen en cuenta en la norma EN ISO 3834-4.
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35. ¢Cual es el objetivo de un plan de inspeccién?
a) Detectar productos no conformes.

b)  Fijar los criterios de aceptacion.

O

)
) Controlar el proceso de fabricacion, especificando las distintas inspecciones a realizar.
)

o

Ninguna es correcta.

36. Lanorma europea EN ISO 10204:
a) Se emplea para cualificar a los operadores de soldeo.
b)  Trata sobre el agrupamiento de materiales en funcidn de su soldabilidad. ™~

)
) Trata sobre los tipos de certificados de calidad (Tipos de documentos de inspeccidn).
)

Ninguna de las anteriores. &
37. De acuerdo con la norma EN ISO 2553, ¢ Qué informacién puede figlyrar en la “cola”?

o o

a) Informacidén sobre el proceso de soldeo que se deba emple

(=3

Informacién sobre los ensayos que deben realizarse'sobre la sgldadura.
Informacidn sobre los requisitos de aceptacidn de I3 imperfeccignes.

o o

Cualquiera de los anteriores, asi como cualquieq)tra informacion ?quiera especificar.
38. éComo se clasifican las tolerancias? {
a) Endos grupos: dimensionales y de forma.
b)  Endos grupos: lineales y angulares.
) Entres grupos: dimensio s, angulakes y de fogma.
) Ninguna de las anteriores es cOrrecta.

7. SEGURIDAD E HIGIENE \

O

o

39. ¢Cuales son los farincipales agentes fisig:-!gresivos que intervienen en las operaciones de soldeo?

a) Radiaciény ruido.
b) Ruid&calor.

c) Ruido, calory radiaciones.
d) Radiacionesy cay?r.

40. ¢Como podrias evitar/reducir el riesgo producido por la emisién de gases provenientes de actividades de soldeo?
a) Utilizando uniones mecanicas en vez de soldadura.
b)  Aumentando la velocidad de soldeo.
c) Utilizando equipos de proteccion respiratoria.
d) Los gases producidos por la soldadura son una consecuencia del soldeo y no se pueden evitar ni reducir.
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